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介绍
重载 MA 系列缸主要用于钢铁冶金工厂，或其他

需要承载能力强、可靠性高的液压缸的场合。除了

本样本中介绍的标准缸的特征之外，MA冶金缸也可

按客户特定要求进行设计、制造。

标准技术参数
 重载结构

 方式和尺寸：符合 CETOP RP73H，ISO6022*，

DIN 24 333，BS 6331Pt.Ⅲ，AFNPR NF E48-025，

VW 39D 921

 额定压力：250bar

 额定压力下无疲劳

 使用矿物液压油（其他液压油可选）

 标准密封件温度范围：-20℃～+80℃

 结构：缸头和缸盖通过螺栓与厚钢质法兰连接

 缸内径规格：50mm 至 320mm

 活塞杆直径：32mm 至 220mm

 缓冲：两端可选

 放气阀：两端可选

 试验按 ISO 10100:2001
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1 活塞杆

活塞杆采用高强度碳合金钢制造，外圆精密加工，

表面镀硬铬并抛光到 0.2μm。直径 110mm 及其以下的

活塞杆镀铬之前表面淬火到最小 HRC54。

2 缸头和缸盖固定板

3 缸筒

厚壁缸筒珩磨到很高的表面光洁度，因而内表面

的摩擦系数很小，这使得密封件的寿命得以最大限度

地延长。

4&5 缸头和缸盖端部

6&7 缓冲

8 活塞杆导向套

活塞杆密封件，包括抵抗侧向载荷的重载聚合

物支撑环，均安装于钢质 Gland 内。

9&10 活塞杆和活塞密封件

多种活塞杆和活塞密封件可供选择，以适应不

同的工况场合。除此之外，MA 系列液压缸也可按

照客户的特定需求进行密封设计。

放气阀

放气阀可以安装在缸的任一端或两端。

密封件和油液

组

别
密封材料组合 油液介质-按 ISO 6743/4-1982

活塞和杆密

封类型
温度范围

1
丁腈橡胶（NBR）、聚四氟乙烯

（PTFE）、增强聚氨酯（AU）

矿物油 HH、HL、HLP、HLP-D、HM、

HV、HL-H-5606 油、空气、氮气
所有 -20℃～+80℃

2
丁腈橡胶（NBR）、聚四氟乙烯

（PTFE）

水乙二醇（HFC） V形

低摩擦
-20℃～+60℃

5

氟橡胶（FPM）、聚四氟乙烯

（PTFE）

基于磷酸酯的难燃液（HFD-R），及

适用于高温环境下的液压油。

但不适用于 Skydrol 特种液压油。

见油液制造商的建议。

V形

低摩擦
-20℃～+150℃

6
各种材料，包括丁腈橡胶（NBR）、

聚四氟乙烯（PTFE）和氟橡胶

（FPM）

水

水包油乳化液 95/5 (HFA)

V 形

低摩擦
+5℃～+55℃

7
油包水乳化液 60/40(HFB) V 形

低摩擦
+5℃～+60℃
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位置开关和反馈装置

多种型号的非接触式位置开关和线性位移传

感器可安装于 MA 缸上。欲知详情，请咨询制造厂

家。

双活塞杆缸

MA 系列液压缸，也可按照双活塞杆形式供货。

欲知详情，请咨询制造厂家。

活塞杆端保护罩

当活塞杆暴露于可硬化粘附在活塞杆的污染

物中时，需要加装活塞杆端保护罩。为了安装该护

罩，活塞杆的伸出长度需要加长。

欲知详情，请咨询制造厂家。

活塞杆材料

除了标准的活塞杆材料外，不锈钢活塞杆，或

其他材料的活塞杆和表面处理方式，也可按要求供

货。

活塞杆金属防尘圈

当缸处于粉尘或飞溅物能够危机标准防尘圈

材料的环境时，须要用金属防尘圈代替标准防尘

圈。使用金属防尘圈不影响缸的尺寸。

特殊设计

西派格的设计和工程人员可根据客户要求进

行专门设计以满足客户的特殊要求。

样本中所介绍的可选择的密封结构、多样的安

装方式、不同的缸径和活塞杆规格，仅是我们可以

提供给客户产品中的几个例子而已。

海洋环境

MA 系列缸可以通过更改材料和表面处理，从而

适应在海洋环境中操作。

欲知详情，请咨询制造厂家。

维修性

以下几条设计优点，使得 MA 系列缸具有很好

的维修性。

 可分离的 Gland——活塞杆支撑环和杆密封件

可以在不拆解液压缸的前提下方便的更换。V

形密封件的 Gland，在密封插装件的外端面上

加工有螺纹孔，以方便将其拔出。

 缸筒两端的倒角，可方便缸头、缸盖和其上的

密封件的装配。

 法兰是可分离式的，因而允许单独更换缸筒。

法兰和缸头或缸盖之间存在间隙，因此在发生

严重损坏或腐蚀时，可以在此间隙处将连接螺

栓锯断。

 高强度连接螺栓使得维护非常方便。

球面轴承

所有的标准球面轴承都需要定期添加润滑油。

在独特的工况、或工作环境恶劣时，请联系制造厂

家，协商采用适应特殊用途的轴承。

安装螺栓

将缸固定在基座或机器上的安装螺栓至少应

具有 ISO 898/1 等级 12.9 的强度。这个强度对于

螺钉满足抗拉或抗剪切应力的需要是非常重要的。

安装螺栓的扭紧力矩应遵照制造厂的规定。

耳轴

耳轴与安装支座配合面须具备良好润滑条件，

其配合间隙应尽可能保持最小。安装支座必须要牢

固安装并与作用力方向对正，以避免耳轴上承受弯

曲力矩。

缸头和缸盖的连接螺栓

MA 系列缸上的缸头

和缸盖的安装螺栓在制造

工厂安装时，都加了预紧

力。当螺栓被损坏或腐蚀

时，旧的螺栓必须拆除，

然后更换一个强度达到

ISO898/1 中的 12.9 级的

新螺栓。安装螺栓应渐进

式地以对角次序经常拧

紧，其拧紧力矩按照右边

表中的数据执行。

液压缸重量

当需要时，可以加上附件的重量，以便得出液

压缸的总重量。
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尺寸——MF3 和 MF4 方式

1. 内径 140mm 和 180mm 的缸不按 ISO 6022 标准。

除非另行注明，所有尺寸单位均为毫米。
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尺寸——MP3 和 MP5 方式

1. 内径 140mm 和 180mm 的缸不按 ISO 6022 标准。

除非另行注明，所有尺寸单位均为毫米。
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尺寸——MT4 方式

1. 内径 140mm 和 180mm 的缸不按 ISO 6022 标准。

除非另行注明，所有尺寸单位均为毫米。
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尺寸——MS2 方式

1. 内径 140mm 和 180mm 的缸不按 ISO 6022 标准。

2. 安装孔从中心线错开。

活塞杆端附件

尺寸

除非另行注明，所有尺寸单位均为毫米。
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杆端方式 4 杆端方式 9

活塞杆端方式
MA 系列缸可提供符合 ISO4395 标准的米制内螺

纹和外螺纹结构的活塞杆端结构。其他方式的杆端

螺纹也可提供，例如：ISO 米制粗牙螺纹、英制螺纹，

或者按照客户的特定要求。

方式 4 代表标准外螺纹；方式 9 代表标准内螺

纹，并且仅针对 2 号活塞杆有货。订购非标杆端结

构时，请使用方式 3，并提供尺寸图纸和说明，指明

尺寸 KK或 KF、A 或 AF、所需的螺纹尺寸。

以上两图 W值适用于除 MF3安装方式之外的所有

缸；当缸径是 100mm 及其以下时，W 是到缸头之间的

距离；当缸是 MF3 安装方式时，W 值应更改为 WC 值。

扳手平台

直径90mm及其以下规格的活塞杆端提供如图所

示的扳手平台。90mm 以上规格的活塞杆端，则在径

向方向钻 4个孔，以方便使用钩头扳手进行安装。

活塞杆端尺寸

除非另行注明，所有尺寸单位均为毫米。
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计算缸的内径
请使用推力与拉力表中参数计算出所需要的油缸缸径与活塞杆杆径

推力——表 1 拉力减小——表 2

行程系数选择
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油口大小和活塞速度
连接管道中的油液流速应限制在 5m/s 以下，

从而使紊流、压力损失和液压冲击等影响降低到最

小。下面的表给出了标准和加大油口对应的活塞速

度，以及连接管道的直径，而管道中的油液流速为

5m/s。如果设计的速度使油液的流速大于 5m/s时，

则应考虑在缸盖中布置两个油口，以便有更大的油

液通道。西派格建议连接管路中油液的流速不要超

过 12m/s。

1. 此处所指为连接管道内的油液流速，而非活塞速度。

法兰油口尺寸

除非另行注明，所有尺寸单位均为毫米。

油口类型

除了标准和加大的BSPP油口、符合DIN 3852 Pt.

1和ISO 6149标准的米制油口外，符合ISO 6162标

准的法兰油口也可提供（见下表）。ISO6149油口，

在锪孔面上有一凸起环，以便识别。在客户需要时，

其他方式的法兰油口也可提供。

* 请咨询制造厂家。

** 在需要时，符合 DIN 24 333 标准的 M50 油口可提供。

法兰油口规格

1. 25bar 至 350bar 系列。

2. 符合 ISO 6162（1994） 标准的 M10X1.5 油口可选。

3. 400bar 系列。
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RGN 套件，Gland 标准密封 包含 14a、40、41、

45、123、124、134、140a 和 140b（2 个）

RGLL 套件，Gland V 形密封 包含 14b、40、

45、134、137、138、139a 和 139b（2 个）

RGF 套件，Gland 低摩擦密封 包含 14a、40、

45、134、141a、123（2 个）、124（2 个）和

141b（2 个）

RKN 套件，Gland 标准密封组件 包含 40、41、

45、123、124、134、140a 和 140b（2 个）

RKLL 套件，Gland V 形密封组件 包含 40、45、

134、137、138、139a 和 139b（2个）

RKF 套件，Gland 低摩擦密封组件 包含 40、

45、134、141a、123（2 个）、124（2 个）和

141b（2 个）

CB 套件，缸筒密封组件 包含 26、47，各 2 个

PN 套件，活塞标准密封组件 包含 125、126、

26（2个）、47（2 个）、127（2个）

PLL 套件，活塞 V 形密封组件 包含 55、142、

26（2 个）、46（2 个）、47（2 个）、143（2

个）

PF 套件，活塞低摩擦密封组件 包含 131、132、

26（2个）、47（2 个）、133（2个）

密封件组别选择——订购
订购代号列表中所示维护套件代号是以第1组密封件

为例。我们同时提供第5组别的维护套件，订购该组别的

套件时，请将最后一个字符“1”用该组别的代码替换。

例如：RGF210MA0701 为第 1 组别套件，订购第 5 组

别套件时，则是 RGF210MA0705。

修理
尽管MA缸的设计使维修尽可能的方便，但是某些部分

仍然只能在我们的制造工厂或西派格的授权经销商处才

可进行维修。西派格公司建议将油缸返回作彻底的维修以

全面恢复其使用功能。若油缸维修费用过高，我们会及时

与您联系。

维护套件订购代号——活塞和缸筒

维护套件订购代号——Gland

* 仅供应第一组密封套件。

除非另行注明，所有尺寸单位为毫米。
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